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Dekl aracja zgof@hn

Dekl aracja zgodnoSci UE

(na potrzeby Dyrektywy maszynowej 2006/42/WE)

My,

niniejszym d

ErgoPack Deutschland GmbH
Hanns-Martin-Schleyer Str. 21
89415 Lauingen

ekl arujemy, UGe ergonomdlxXkLine wi

713X%-Li, 726%Li, 745%Liokt - rych dotyczy niniejsza dekl
wszel ki e wymagania z zakresu bezpieczeost

dyrektywy Un

I Europejskiej odnosznce sihn

oraz modeli wprowadzonych na rynek.

W przypadku
traci wailinos§

Obowinzujnce
Unii Europejskiej:

Zastosowane standardy

Numer seryjn
Rok produkciji:

Numer seryjn
Rok produkciji:

ni euprawnionego zmodyfi kowani :
L.

dyrektywy
Dyrektywa maszynowa UE (2006/42/WE)
Dyrektywa UE w sprawie kompat
elektromagnetycznej (2014/30/UE)

EN 12100: 2010
EN 4151: 2014
EN 4158: 2008
EN 61000-4-3: 2006
EN 55011: 2016

Q42 AKX EBO5K i
2021

FP1OLBXXXXa 1 K |
2022

Lauingen, 27 kwietnia 2021 roku

P' éariﬁelnz Arker I

Dyrektor techniczny

Osoba upowad

niona do publikacji stosownej

ErgoPack Deutschland GmbH
Hanns-Martin-Schleyer Str. 21

89415 Lauingen
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Declaration of conformity

UK Declaration of Conformity

We, ErgoPack Deutschland GmbH
Hanns-Martin -SchleyerStr. 21
89415 Lauingen, Germany

hereby declare,that the Ergonomic Pallet Strapping Systems type "ErgoPack 700X

Li, 713%Li, 726X%Li, 745%Lio, t o which this decl aration
respective relevant and basic health and safety requirements of the United Kingdom
directives because of their concept, type of construction and the strapping systems

we have brought on to the market.

This declaration loses its validity if a change is made to the system without our
permission.

Respective United
Kingdome directives: Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008
(UK SI 2008 No. 1597)

Electromagnetic Compatibility Regulations 2016
(UK SI1 2016 No. 1091)

Applied standards BS EN ISO 12100: 2010
BSEN 4151: 2014

BS EN 4158: 2008
BS EN 610004-3: 2006
BS EN 55011: 2016

Since strapping system: EP1015XXXX
Since year of manufacture: 2022

Lauingen, 5th of April, 2022

PPG- [/(cu/l;?:v'vz_ F{'J(eu

Karlheinz Arker
TechnicalDirector

Authorised representative for publishing technical documentation:
ErgoPack Deutschland GmbH

Hanns-Martin-SchleyerStr. 21

D-89415 Lauingen
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l.zakres obowi nNnzywlan

ObsGuga urzndzece zostaGa przedstawi
przykGadzie urzndzednia ErgoPack 726

Wszystkie punkty niniejsze,j i nstruk
zgrzewar ki nie odnoszn sin -dio urznd

Niniejsza instrukcja dotyczy nasthnp

ErgoPack 700X-Li

Winzarka z napndem el ektrycznym, st
pomoch joysticka, bez zgrzewar ki
ErgoPack 713X-Li

Winzarka z naphdem el ektrycznym, st
pomoch joysticka, ze zgr-AdZ&mmar kn t as
maksymal nej sile nacingu 1200N.
ErgoPack 726X-Li

Winzarka z napndem el ektrycznym, st
pomoch joysticka, ze zgr zdmar kn t as
maksymal nej sile nacingu 2500N.
ErgoPack 745X-Li

Wi hzarka z napnhndem el ektrycznym, st
pomoch joysticka, ze zgrZz®wmar kn tas
maksymalnej sile nacingu 4500N.

-7- PL (Li)



2. Informacje ogolne

2.1 Przemieszczanie Vv
Pionowo stojncn winzarkn moina prze
zamontowanych na ni ej uchwyt - -w (Rys
nal ety zwolni L hamulce obu rolek pr

strony tasSmy (Rys. 1la).

2.2 Zatrzymani e Wi Nnze

Po zatrzymaniu winzarki w docel owym
ponownie zabl okowal hamulce obu waG
zamontowanych od strony tasSmy. Pozw

przypadkowego przesunincia urzndzen

Uchwyty Il nstrukcja obsGugi

Rys. 1 Rys. l1a

Wa Gki prowadznc
z hamulcami

postojowymi PL (L)



2.3 Wymagania dotyczr
roboczej

W celu zapewnienia bezpiecznego uily
upewnilL sin, e zostaGa ona poprawn
wincej, przed paletn, kt-ra bndzie
przestrzeoc o dGugos8ci CO naj mni ej 1

1,10 m

Rys. 2

2.4 War unki Srodowi sk

Winzar ki wolno uiy n

pomi eszczeniach. Ni r

do ryzyka porateni a wni ka prn
W czasie pracy urzndz temperatu
przekrof€zghi 56padl poniidej O

W miejscu uilytkowania winzarki zal e
przewodznce,] prnd el ektryczny.

il e W suc
zegani e

-9- PL (Li)



2.5ZasilanieG a d o wakunkukator Li-ion

gadowaridna Li O szerokim zasingu
Napi ncie roboczel00-240V

50/60 Hz
Pobor mocy znamionowej: do ok. 650W

PrAid Gadowania (do@OAi nal ny) :

Akumulator Li -ion

Waga: ok. 5,0 kg

Czas Gadowani a: ok.3,5godz.
Napi ncie (nomina36,8¥¢):

PojemnoSL (nomi n24,l5Aa) :

Zakres temperatur pracy: 0AC do 40/C

Liczba paskow: Do 1200 paséw przy zastosowaniu
standardowej tasSmy?*.

Uywotnos8lL: ok. 80% pojemnoSci
ok. 1000 cykli Gado\

*standardowe cykle winzani a:

Zesp-G akumul atorowy: 100 cykli |Gad
TaSma: 13 mm taSma poliestrowa (|PET
GGowica zgrzewajnca: 726X, si Ga |nac
LEKKIEGO), 2 zakresowy czas zgrzewania

Paleta: szerokoSL 0,8 m, wysokoS|L 1
PrndkoSL winzania: szybko

Temperatura otoczenia: 20/C

-10- PL (Li)



2.6 Usuwanie odpadow

Urzndzenie zostaGo wyprodukowane pr
substancji chemicznych bezpiecznych dla zdrowia.

W przypadku utylizacj i urzndzenia n
obowinzujncych przepis-w prawnych.

el ektryczne tak, aby cznhSci mechani
el ektroniczne mogGy zostal zutylizo

2.6.1 Utylizacja baterii Li -ion

Ni e wolno wyr zuc al-jormkegawo bdpadavr a | it o
domowych. Musi on zostal zutylizowa
przyjazny dla Srodowiska przez firm
mote simn r-0ni L w zaleldnoSci od reg
obowinzujncym w danym kraju. Aby un
rozGadowal akumulator i zakleil zac
JesS| i akumul ator nie zostanie prawi
spowodowal poidar i wyciek substanc]j
Srodowi ska.

—

Li-ion

Rys. 3

-11- PL (Li)



2.7Uwagid ot y ctramspogeu

271WysyGka akumonl at ora Li

AkumulatorLi-i on j est wuwaildany za towar ni €
pakowany i wysyGany wyGhAcznie przez
sprawie prosimy o kontakt z partnerem serwisowym ErgoPack.

2.7.2 Transportowanie akumulatora Li -ion po drogach

Uyt kownicy prywatni mogn transport
Gdadnych ograniczecee.

UGyt kownicy komercyj ni | ub osoby tr
przestrzegal odpowiednich wymagacce d
niebezpiecznych dla akumulatoréw litowo -jonowych.

-12- PL (Li)



2.8 Znaczenie znakow ostrzegawczych,
konwencje prezentaci
28.10bj a s nsymboli e

A\

7N
£\

Ogolny znak ostrzegawczy

Ostrzelenie przed wybuchem
przez zwarci e, przegrzani e
elektryczne/mechaniczne

Os t r z epizedmpromieniowaniem laserowym

Ostr z epizedmii @ bez pi e zgneaesd we m

Brak otwartego pGomienia i
Ni ebezpieczeocst wo wybuchu

Nie nalely obsGugiwalL os-b
wszczepionymi defibrylatorami.

ZgodnoSL z odpowiednimi dy

Symbol baterii litowo -jonowych _
(zawi era materiaG nadajncy

-13- PL (Li)



Ni e wyrzucal do odpad-w do

P o s t 'mgodnip z instrukcjami

2820bj asSnd etny @aeprazentacji bezpi eczeocest wa

Ostrzeildenie
A Oznaczaz a g r o © ermiarkewanym ryzyku.
Nieprzestrzeganie spowoduje S mi &b . 0 w a Zrangenia

& ZachowajostroldnoS8L
Oznaczaz a g r o @ mewielldm ryzykiem.
Nieprzestrzeganiemo p o wo d aiewelkie lub
umiarkowane zranienia.

Wskazowka
Zaznaczas y t u, Bt jrnanl wié ypoduwagh

W przeciwnym raziemo Gceo j d® liszkodzeniamat er i a Gu
lub s G a bwymikidw pracy.

Uwaga!
ﬂ Oznaczaw a U ,;d@datkowe informacje.

-14- PL (Li)



3.Za| ecane Srodk

Ponilisze instrukcje obsGugi pozwoln
Z wymogami prawnymi spos-b | ej udyt
waline informacje na temat bezpieczn

ekonomicznego uilytkowania winzarKki
SpeGni e
zagrode
ZwWi nksz

nie zawartych w
e, koniecznoSlL
eni e | ej ni eza

o 9 >
o~ O

|
nap
wo dn

"

ﬂ Uwagal!

Il nstrukcjmn obsGugi nal elly przech
wi nzar ki (pod okienkiem przesuwn
uGyciem winzarki, operator wykon
dokGadnie przeczytal i zrozumi el
nauczyl sin jej poprawnego zasto
obejmujn uildytkowanie, konser wac |

Patrz r&ii0dzi aGy

c< o
O'_P‘_.BE
<

w
— s = o

=]

Poza wytycznymi przedstawionymi w n
wprowadzonymi w twoim kraju wymaganiami z zakresu zapobiegania
wypadkom nal ely r-wniel przestrzega
odpowiednich standardéw technicznych.

By zabezpieczylL winzarkn przed ni ea
sinm wyjncie klucza zabezpieczajnceg
bat eriiom lzi systemu winzania tasm.,

zechowywal w bez

Kl'ucz ten nalely pr
Il e uprawni eni prac

dosthp majn jedyn
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3.1 Wymogi bezpi eczec

si’n do bateri. | Ga

Akumulatory litowo-j onowe mognh np. upasSL, wyb

przypadku niewGas88ci wego obchodzeni a

wskaz-wek bezpieczeomwstwa pkt 3.1 do

ryzyko.

A Przed podGhczeniem winzarki do #tr -
sprawdt kabel =zasilajncy i przymoc
doszGo do ich uszkodzenia muszn z«
specjalisth.
gadowar ka wsp-Gpracuje jedynie z ¢
wihzarki. Zabrania sin Gadowani a e
i nnych producent - w. Nal eliy uilywal
zamiennych.

A Chroe Gadowarkn i akumul atory pr ze

w suchych pomieszczeniach.

A Nie otwieraj akumulator-w, chrooe j
otwartym ogniem. Ryzyko wybuchu!

A Akumul atory naleilly przechowywal w
pomi eszczeni u. Temperatura otoczer
+60AC ani spa-QiC.poni e j

A Uszkodzonych akumul ator-w nie wol-r
odpowiedni sposéb.

11 Uwaga!
A Wtyczkn zasilajncn i jednostkn| Er ¢
od niezwinhzanych z nimi obiekt{w i
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31.10g:- I ne zas

A Przed trans
wyj AL z nie

ady bezpieczecsibnwa dl a

portem | ub przechowywai
go baterin. | stnieje r\

niezamierzonego uruchomienia systemu.

A Baterinm i akcesoria naleify uifiytko\y
doskonaGym stanie.

A Nie naleily uldywalL wadliwych | ub wuc:

A Uiywaj tylko baterii zatwierdzonyc
(oryginalna bateria ErgoPack).

A Osobom o ograniczonych modidliwoS8ci
|l ub umysGowych albo nieposiadaj nc)
wol no uildywalL akumul ator a i Gadowar
nadzorowane | ub poinstruowane w t
odpowiedzialnhn za ich bezpieczecast

A Nie nalelly doprowadzal do zwarci a

A Nie nalely naratal akumul atora na

A Nie nalelly otwieral ani demontowal

A Unikal duliych zmian temperatury.

A Chronil akumul ator pr z &QiogniengZbyta ni e
wysoka temperatura moile spowodowal
akumul atora i uszkodzenie jego o0bu

A Nie nalelly zanurzal akumul atora w

A Nie utywal akumul atora z uszkodzor
przyGnczeniowym |l ub uszkodzonymi s

A lnformacje na temat wutylizacji akt

2.6.

3.1.2 Ogollne wskazoéwki b

A Przed uilyci
sn uszkodzo
powierzchni
Gadowar ki,

A gadowar kn n
sieciowych.

A Nie otwiera
nar zndzi an

ezpi eczpasbd waar k a

em sprawdt, czy obudow:
ne (np. pnkninci a, Z mi é
ach na wtyczkach | ub de
jesSli jest uszkodzona.
alelly podGnczal wyGnczi
L Gadowar ki, n

e singal
0

[
i nie wkGadal d ni ej
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3.1.3Wskazowki be z pi ec zdkeodsytomadewani a

A Przed rozpocznciem Gadowania nal e
obs Gugi Gadowar ki

A Ullywaj Gadowarki tylko w zamknint
wentyl owane, suche I wolne od kur z
urzndzeni a.

A Upewnij sin, de prnad

i napincie Ge

Twojego akumul atora. I nformacje te
znamionowych lub w dostarczonej dokumentacji.

A NaGadowal akumul ator przed utliycier

A Nalelly Gadowal wyGHhAc zjnaneo vaek.u m\il ea t
Gadowal akumul a-b GowiwowwabpwdNi Cd,
akumul ator-w nieGadowal nych.

A Nadzorowal akumul ator i Gadowar kn

A Nie nalelly Gadowal przegrzanych be
bateria stanie ¢d)n zPoryzte dg oG aidcoaw a( n>i¢
schGodzi L baterin
poj awienia sin za
gorncy, aby go do nhlL, nalely nat
skontaktowal si producentem ak.!

A Po zakooeczeniu Gadowania naleilly oc

wtyczkn Gadowani a.

do temperatury
achu | ub dymu |t
Kk

314l nstrukcje bezpieczececstwa dotyczr
prostownika

A Utrzymuj baterin i styki w czyst of¢
nal eliy czyS8ScilL suchn szmatkhn.

A Nie czyS8cil bateri. rozpuszczalnik
al koholem, olejem, Srodkami antykoc
czyszczncymi.

A Nie czyS8cilL baterii strumieniem wg
myj kn parown.

A gadowarkn nalely utrzymywal w czy:
czyszczeniem Gadowar ki naleily odGr
gadowar kn nalelily czyScilL suchn | ut

-18- PL (Li)



315l nstrukcje bezpieczecstwa dotyczrt
akumulatora Li -ion

A Gdy akumul ator nie jest wulywany, r
spinania |l ub odGnhnczylL od Gadowar ki

A Baterinm naleily przechowywal w suc!l
mi ej scu, z dala od pGomieni i {QOywr

A Nie naleily przechowywal baterii w
chroni L jA przed bezpoSrednim dzi e

A Nie naleily przechowywal baterii w
Gatwopalnych przedmiot-w. | stnieje

A MaGe metal owe przedmioty nalely ti
Ni ebezpieczeoestwo zwarci a.

A Temperatura:-20 do 60 AC

316l nstrukcje bezpieczecstwa dl a uily

A Z przyczyn technicznych przy przewodach elektrycznych
wytwarzane jest promieniowanie elektromagnetyczne
(niejonizujnce). Nosiciele 1 mpl ant
bezpoSrednim snsiedztwie tego pror

-10- PL (Li)



Rys. 5

Panel sterowania
Obcinak awaryjny
Hamul ec zatrzymujncy
Wy Swietlacz panel u s

Rys. 4

Rys. 7

Zgrzewarka

Okienko przesuwne z
bezpieczewmst wa

Il nstrukcja obsGugi

Ramin wysingne

Pokrywa obudowy akumulatora
-20- PL (Li)



4. 2 Panel sterowani a

Wy Gncgii wO/Y-wy G. /| wG.
zasilanie)

Wy Gricpdi k ndogdicciyna wi nz

od tr-dGa zasilani a)

Joystick (wsuwa i wysuwa | a
Gaccuchown ChainLance
peGnej kontrol. i nad | e

Przyci sk (pezsvaana ncy
sprawdzenie funkcjonal
czasie jej uruchamiania i informuje

operatora o wszelkich awariach)

WYGNCZNI K BEZPI ECZEGST
(zatrzymuje pracn winz

4. 3 Ekran dotykowy wi

Rys. 9

Ekran dotykowy umo &1 i wi aj r cPyzyciskifunkcyjne F1 08 F4:

ustawienie wszystkich parametréw A Przycisk F20 Tryb
pracy winAnzarki, czyl iwmgnyrokizer okosec
palety. A Przycisk F33 Menu
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4.4 Panel obsGugi zgr

r = 3 1 auUl ubione"
— ],:g; f I 2 aCzas zgrzewani a"
f—*'_\f—\‘i'\[fj's(\:-'ﬂ ° 3 éTryb pracy"”
e 4 iPlus & Blokada kI ¢
@ SEMI : e
K J J|AUTO 5 aSi Ga nacingu"
lfl__lllllllllllllllllllllll——b 6 aMinus i TRYB LEKKI
SET 8888‘+ a wySwietla aSymbol e
| JIS Nibs){ QJ b wysSwietla stan
3 : — &Naci Agu/ Zgr zewani ed
o ' c wySwietla aWi adomoS§
ys. 10

aktywowany.

-Proces zgrzewania zostaG zakooecz

BGnd aplikacji: tymczasowy bGnd
przez operatora

BGnd narzndzia: statyczny bGAd s
bGnd nie moile zeostsklonnmakrtawi agnyn
ErgoPack
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4.5 Bateria Li-ion

4.5.1 Widok ogoélny Bateria Li-ion

Rys. 11
1." Gni azdo Gadowania i rozGadowywani
2. "Naklejka"

3."Urzndzeni e zapobiegajhce przekrhnc
4." Wskatnik LED stanu naGadowania z
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452Wy S wi e LEHD®8ateria litowo -jonowa

Rys. 12

Wskatni k LED stanu Gadowani a
(WySwietlacz po naci8Sni nciu przycis

LED1, 2, 3,4,5 Stannagadowani a

100684 %
83...68%
67...51%
50€€34%
33€16%
W _ 1560%
NaGadowal najp-tnie]j
uni knAalL trwaGych usz
Uszkodzona bateri a. F
W W W W W z partnerem serwisowym partnerem
serwisowym ErgoPack.
ObjasSnienie symbol. na wySwietlaczu

Dioda LEDWGnh c z o n a
Dioda LEDwWYy Grhczon a
W Mi ga dioda LED (50% wGnh
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4.6 Wskazanie | uruchomienie Stacja
Gadowani a akumul ato

Liki on/ Gadowar k a
46.1Wi dok og-l ny stacji Gad-mwani a ak.t

Rys. 13

1.PrzeGnecznik sieciowy

2.LEDGreen

3. LEDczerwona

AWskatnik poziomu naGadowani a
5 KanaG do a k-iomazhbazpiecreaieni i

przed przekrnceniem
-25- PL (Li)



462Wi dok og-l ny Gadowar kiiondo akumul &

Rys. 14

1.PrzeGnecznik sieciowy
2.LEDGreen
3.LEDczerwona

4Wskatnik poziomu naGadowania akumu

-26- PL (Li)



463Uruchomienie stacji GadbwahGadaWwe

Stacjal/ Gadowa4 ba EBGgdRadl IGadowani a
ion ErgoPack.

Zielony |l ub czerwony wy S§-onmgkatuecz LE
r-dne stany pracy Gadowar ki orienz st

1) PodGncz kabel si ecdnodogniaztke Gadowar
sieciowego do oporu.

2)Ostrolni e wG-4i omkwWmulsadtaefion(i®a d o wa

pozw-1, aby akumul ator wpadG do s
2b)WG- 0 kabel Gadowania do -ipmdoazda G:
oporu.

3) WGnczylL wyGhcznik sieciowy na Gad
a Rozpoczynas iprocesGadowani a

4) Gdy tyl ko akumulator zostanie w p
automatycznie koweczy proces Gadow

abDioda LED Swieci si’n na zielono

5 Przed wyjhciem naGao_Ioiwoamerga)I @k y mw
wy Gnczni k sieciowy Gadowar ki

Obj asSnienie symbol. na wySwietlaczu
zielony Gotowe
zielony g a d o w haterii e
zielony Bateriap e Gn a
T T T T czerwony Usterka akumulatora
TTTTTTTTczerwony AwariaGadowar Ki
poza Niedzi aGa

-27- PL (Li)



5. Dane techniczne

5.1 Wi nzar ka

Wymiary (wspolne dla wszystkich modeli)

DGu g o $65mm
Szer oKW
Wy sokoSL

Waga (bez dodat kowego
ErgoPack 700XLi( wr az z -ibmat er i n
ErgoPack 713XLi( wr az z -ibmat er i n

ErgoPack 726 XLiI745X-Li( wr a z

Maksymal na prndkoSL

Wolno, wi nzani e
Ruch poziomy, wysuwanie:
Ruch pionowy, wysuwanie:
Ruch pionowy, wsuwanie:
Ruch poziomy, wsuwanie:
Sredwidzani e
Ruch poziomy, wysuwanie:
Ruch pionowy, wysuwanie:
Ruch pionowy, wsuwanie:
Ruch poziomy, wsuwanie:

Szybko,wi hzani e
Ruch poziomy, wysuwanie:
Ruch pionowy, wysuwanie:
Ruch pionowy, wsuwanie:
Ruch poziomy, wsuwanie:

Wy mi ana

Wysuwanie:

Wsuwanie:

Maks. siGa | ancy
-28-

| ancy

95 kg
103 kg

z -ibnt er i n 104 kg

1200

wyposailteni a) :

Gaccuchow

27 m/min
53 m/min
52 m/min
39 m/min

29 m/min
58 m/min
57 m/min
45 m/min

66 m/min
78 m/min
76 m/min
65 m/min

vaf mwi ani e/ nawl ekani e

10 m/min
8 m/min

Gaecuchowe 310N

PL (Li)



j hca

TaSma spina
t my

n
Rodzaj as
SzerokoSL
713X, w zakresach

t asmy

726X, w zakresach
745X, w zakresach

5.2 Zgrzewarka

Waga:
(wraz z przewodem spiralnym)

Wymiary
(wraz z przewodem spiralnym)

Napinhci e
713X
726X
745X

t asmy

PrndkoSL winzani a

Zgrzewanie

*z a | e adrzastwsowanegotypu

-20-

Polipropylenowa (PP)
Poliestrowa (PET)

9-10 mm/12-13 mm
12-13 mm/ 15-16 mm
15-16 mm/ 18-19 mm

0,40-0,85 mm (PET)
0,50-0,80 mm (PP)

0,5-1,0 mm (PET/PP)
0,8-1,3 mm (PET/PP)

3,8 4,3 kg*

DGu g o3BEimm
SzerokoSL
Wy sokoSL

150-1200 N
400-2500 N
400-4500 N

290 mm/s (713X)
220 mm/s (726X)
120 mm/s (745X)

Zgrzewanie tarciowe

140
180

PL (Li)



Pomi ar poziomu haGasu (A)
Poziom haGasu

(EN 1SO 11202) (EN 60745 1/2:2009)

713X LpA 79 dB (A) LpAeq 77 dB (A)
726X LpA 78 dB (A) LpAeq 82 dB (A)
745X LpA 79 dB (A) LpAeq 81 dB (A)
Pomi ar drgac na uchwycie, Srednio
(EN 60745-1/2:2009)

713X LWAeq 88 dB (A)

726X LWAeq 93 dB (A)

745X LWAeq 92 dB (A)

DokGadnoSL pomiaru

713X 3,0dB (A)

726X 3,0dB (A)

745X 3,0dB (A)

Wi br ac jbae zr nukiiymearnzi mad z | podnoszhcych

(ramienia wysingnego)
(EN 60745 1/2:2009)

713X a2,4ms?2

726X a2,4ms?2

745X a2,3ms?2

Dok GadnoS8L pomiaru
713X 1,5ms?

726X 1,5ms2

745X 1,5ms2

-30- PL (Li)



5.3 Bateria LI-ion

Typ: Baterie Liion
Waga: ok. 5,0 kg
Wymiary: DGugos8L 393
SzerokoSL 153
Wy s o0 k 8281m
ZGhAcze ogni w: 10S7P
Napihcie (nominal ne): 36,3V
PojemnoSL (nominal na): 24,15 Ah
Energia: 877 Wh
PrAid rozGadowania (nominal ny)35 A
Prnd Gadowania (maks.): 14 A

Napi ncie koccowe Gadowani a: 42V
Temperatura pracy: 0...40C

-31- PL (Li)

m



5.4 Bateria litowo-jonowa - Gad owani ¢
stacjal Gadowar k a

Typ: gadowar ka szerokozes
Waga:
gadowar ka _ 1,7 kg
(wraz ze stacjn Gadujncn) (8,8 kg)
Wymiary: DGugoS8L 225 m
SzerokoSL 156
WysokoSL 69 mi
Napi hcie robocze: 100...240V
50/60 Hz
Znamionowy pobor mocy: do ok. 650 W

Prnd Gadowania (nominal nydpok.10A
Koecowe napincie Gadowani a058, 8 V
Kl asa ochronnoSci: IP20
Temperatura pracy: 0...40C

-32- PL (Li)



6. Zamierzone zastosowanie

System spinania jest przeznaczony d
wsSpomagane maszynowo). ZostaG zapro
aby zapewnilL bezpiecznn i ergonomic

Urzndzenie nadaje sin tyl ko do owi|j
(polipropylen PP i poliester PET).

~

motGl i we przy wulyciu tego systemu ow

System spinania nie jest przeznaczony do spinania otwartych i
ni eopakowanych produkt -w spoildywczyc

Wi hzanie produkt-w Gatwopalnych (wy
wybuchowych patrz tabela substancj.i
tylko w odpowiednich opakowaniach z

Ust awi ona warto8L si Gy napinajncej
do typu zapakowanych na paletnh towa
nini ejszej winzarKki nie uwzgl ndni on
uszkodzeniem produkt -w niebezpieczn

System winzania nie jest p
at mosfern wybuchown (obsza

Wihzanie tasd§mn powoduje powstawani e
Molna je zredukowal dzinki wilgotno
dzi nki podGodze przewodzncej |l ub r o
elektrostatyczne (opornof%20ozprasz

System spinania nie nadaje sin do o
takimi jak rozruszniki serca lub defibrylatory.

-33- PL (Li)



{ . Rozruch przy oddaniu do eksploatacji

n Wskazowka !

Przedpi er wszym udldyciem winzarKki nafl ed
wi zualnn, szukajnc potencjalnych| us

7.1 Stacja Gadowani a
Liki on/ Gadowar k a

Napincie sieci zasi |l ajncej musi spe
tabliczce znamionowej] wihzarKki.
Stacja Gadowani d ommk U muGlaadtooawra-rvk aL ina d a
Gadowania dostarczonego ocionEgoPack| neg
numerar t y kuGuado. EP103

7.2 gadowani e -imkumul &

1.) PodGncz Gadowarkn do sieci zasi
2.) Otw-rz pokrywn obudowy akumul at
krawnwlzaos:-b przedstawiony na pon

Rys. b
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3)Wyj mij biantzeystenu L

spinania, wycing

4da)Podczas kor zyst i
L-i on Ba-i eni nali
wGoldylL do st a-cji

i on, aby zaGadowsad

Nastnpnie zamkni

zasilania na stac]
i on Ustaw Gadowar khn

4b)W przypadku Gadowani a
wGoidyl

Gadowairkn rdl edy
kabel Gadowani a
Gadowania do gni

akumulatora Li-i o n . Nasthpni e
k si ect

wcisnAl wyGhAczni
Ga d o w aionkdo pozyaji "I".

5)Pr zed wyjnciem
akumulatoraLi-i on nal el
wy GnczylL wyGnczn
Gadowar ki

6)Ostrodnie wG-0T n
akumulator Li-ion do komory
baterii do oporu.

n Wskazoéwka !

Podczas wk Ga dianrdd a
systemu spinania, zabezpieczenie
przed przekrnceni
skierowane do gory!

-35-

I P
i

kabel
azda

F”

Rys. 19
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A Ostrzdildeni e

Uszkodzone akumulatoryLki on mogn sin spal il

g Nigdy nie wuvidywaj wupuszczonych |
Li-ion.

ub

g Upuszczone baterielii on nal edy przechowywal

pojemniku. _
o Upuszczone baterielii on nal elly wysGal do |[pat
ErgoPack. |l nf ormacje na temat WwWys)
n Wskazowka !
Czas Gadowania wynosi okeGon 3 egod zwi
naGadowany dopiero wtedy, gdy wszys
Liki on Swieci sin w spos-b cingGy ha
Akumulator Li-i o n i Gatdowapbai biny byL nadz:c

podczas procesu Gadowani a.

Ni e nal eliy Gadowal przegnzaPRegoeakG

musi zostalL przer wanyn na&déid zejad& ugniuth
(>60/C) . Przed dal szym Ga-dlowamuein alkat
schGodzony do temperatury otoczeni a
zapachu lub dymu lub gdy bateriaLi-i on j est zbyt gojrnhc
by Go | e] dotknnlL, naleldy natychmias
poi nformowal partnera ser wisowegp E
]—l Uwaga!

JeSl i akwunounl gteosrt Lpir zechowywany (|ni €
czas, naleliy to robil przy pozi omie
potrzeby doGadowywal go ok. co 3| mi
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7.3 Ustawiani e szer ok

Zgrzewarce
Zgrzewarka przystosowana jest do r
ErgoPack 713X: 9-10 mm or 12-13 mm
ErgoPack 726X: 12-13 mm or 15-16 mm
ErgoPack 745X: 15-16 mm or 18-19 mm
Zmi ana ustawienia szerokoSci tasmy
model u 726X. Zmiana ustawienia szer

9-10 mm na 12-13 mm oraz w modelu 746X z 1516 mm na 18-19 mm
wykonuj e sin analogiczni e

a) Zmiana szer okiddmnali-a65mtmy z 12

AWy Ghncz system

AwWykrnlL trzy cylindryczne . Po
dt wignin koGyskown w stro ‘krnlL
cylindrowh Torx (7) i zde -k 13
(72" (8).

Azdejmij pokrywn bocznnA (5)[]

AZdemont uj przeciwnakrntknmn ' owad |
przednin 13 mm (1).

AZdemont uj przeciwnakrntkhmn prowad:
przednin 13 mm (3). r: Y @
AOdkrnL Srubn z Gbem stoﬁkovﬁm.q;(h.)___“i proyad
13 mm (9). 1' -3
AZaGolylL pokrywn bocznn (5) iz2zabezpielL 8rub’
Srodkiem Loctite 222. Zamont uj ograniczni k
tasmy (8). Rys. D

b) Zmiana szeroklédmmnal2-aSmy z 15

13 mm

AWyGhcz system : , 10
AOodkrmL trzy S8ruby 2 GbHéng i m5d 6 (6
Podndtewi gnin koGyskow,

uchwytu, odkrnL S8rubt ) g
cylindrcznym (7) i pEgo (|
16 mm (5/8 ") (8). s COMC, o <
AzZdejmij pokrywn bocznh (5).5__ ([ 0%
A Zamontuj ogranicznik 13 mm (1) i zabezpiecz E
Srubn z Srodkiem Loctite 222. "5 "
A Dopasuj prowadnk 13 mm ta(3) i zabezpiecz 6 Rys. 2 7
Srube z S§rodkiem Loctite 222).

A Dopasuj prowadni k 13 mm tadmy (9) i
zabezpiecz 8Srube z Srodkiem Loctite 222
AZaGoilyL pokrywnh bocznnhn (5) i zabezpielL 8rub
S§rodkiem Loctite 222. Zamontuj tylny
ogranicznik 13mm taigmy (8). PL (Li)



7

4 Uruchamiani e Wi Nz

Instrukcje:

Post npujnc zgodnie z instrukcj) ami
naGaduj zesp-G akumul atorowy.

Ostroldnie wepch-piojpolwat elioi Rolmior gy wd
systemu spinania do oporu. Przestr
urzndzenia zapobiegajncego skrncar
Zamknij pokrywn obudowy akumul at or
Upewnij sin, e WYJNCZIM)KnBEZRbLEC:

wci Sninty. W razie potrzeby odci§r
Wy Gnczni k3dg)G-pwnzye k(r2nl. w prawo, prz
al", przytrzymaj go w tym poGoleni

Postnhpuj zgodnie z instrukcjami, k
wyS8Swietlacpa wwiinkrmirkdi u | ogo aErgo
sekundach).
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7.5 Ustawianie daty i godziny

“ Wskazowka !

Data i godzina mogn byL wustawiang¢ w
poinstruowany personel. Wymagany| ko
partnera serwisowego ErgoPack.

12:00 o (o
1. Krok / Menu giéwne 100%

Sprawdt godzinhn ncs y
wyswietlaczu w menifedG: wh2pm
gory po lewej stronie.

Wymiana tasmy  Menu

"Fz\\ "F3\\
Rys. 24

2. Krok © O 3
NacisnAlL na wyswj ot - e K

1 n H H r? ka;c' le 9 4

F3 (1) i naci sk AT i = o (R SR na

Next' (2), ai po il 8T sils

menu 8 (3). [ ] o] Lo 2

3. Krok - 1 - j

Naci 8§nij przyciskess Zegar"™ (4) w

linii menu &31.)a

4. Krok
Odbl okowal zamek za pomocn odpowi ed

-39- PL (Li)



5. Krok
Sprawdt datn.

Date [YYYY-MM-DD]

e (m¢ dal Ledtaw L

Rok, miesinc i dizi e

za pomocn p+¥.zycijsku %021_0731
Nasthpnie potwiefrdzil WH—@ n N
datn przyciskiem St olr_e

JeSli data nie musi byL—J—e—i Ea—d—a-ta
nie musi byL ust@awi on a9l nane
przejSL do ustawkrseni a czasu,
naci skajnhnc przycisk "Store"
przycisk "Store".

6. Krok Time [hh:mm] 24h
SprawdzilL godzi npn. m s 24h/12h

Godzinn i mi nutmn| modn U st awrt
za pomochn p+.zycifjsku "+13:67
Nasthpnie potwiefrdzi L [god|z-i
przyciskiem "Store".

J

Back Store Cancel
Jeleli nie ma potLr,Zeby UuUstawlanit a
godziny, moina zapisal
ustawienie daty/godziny,
naci skajnhnc przycisk "Store"
Naci Sni j przycisk "24h/ 12h", aby pr

24-godzinnym lub 12 -godzinnym.
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76Ust awl ani Zzakresu

zgrzewarce

e

Zgrzewarkaposiada dwa zakresyn a c i thagaimy

NORMALNE =st andardowy, taSma PET.
713X =400-1200 N
726X =900-2500 N
745X = 1300-4500 N

LEKKIE (SOFT)=lekkie napi nci e, tasSma PP

713X =150-750 N
726X =400-1360 N
745X =400-1600 N

Naci Snij kr-tko przycisgsk j
(a). a—f— EII‘II’I
Tryb LEKKIE naciflgu|je 1
dezaktywowany, gdy WyS Wi
aSOFT" (b) zmienia ozycjn 1 Jest
pokazany jak na rysunku.

¢ OFT|| 1 12017

N L

Naci Sni j kr -t ko prd ' Numpkcyljiny
asoft" (a).
Tryb | ekkiego nachksBgu | est
aktywowany, gdy wskatni k aSOFT"
(c) zmienia pozycjh i jest pogrubi a
Wy §wi etl ana si Ga naci Agu | est
zmniejszona odpowiednio. Po lewej
pod napinciem pojawia sin r-wniefid
as" (d).
nWskaz()wka!
Podczas zastosowania LEKKIEGO najcin
rozruch kola napinajncego, zapobl|i eg
tasSma PP. Podczas pracy z tasSmn PP

-41-
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/7Ust awl ani e wartosSci

zgrzewarce
y narzndzie jest gotowe do pracy,
Swietlana w spos-b cinggGy.

d
wy
Naci Sni j przycisk aNacing tasmy" (
AUstawienie si Gy nacingu miga pr ze

APojawin sin p@®zyciski + (1) i
ANi ewykorzystane wysSwietlacze zni k

-Naci Snij pr zyX)i,s kaidt (wy Swwiuet | i sin I
APasek wskatnika stanu (4) pokazuj
odniesieniu do modiliwej wartoSci

-Zapisz: Naci 8ni j przycisk aNacing

4

BRRRRRRRRRRRn R nnnagoce

Bt

Rys. D
]—l Uwaga!
APrzeGnecz mindzy wysSwietlaniem |w &
przycisk aNacing tasmy" (2) nal dw
APo katGdym naci8&ninciu przycisklu s
akcjn.
ASi Ga napiecia jest wysSwietlana w
dzi aGa.
AUstawianie | ekkiedo nacingu (plunk
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713X

Ibff 90 115 145 170 200 225 250 280 | 305

290 | 380 470 560 650 740 830 920

Ibff 90 120 160 190 225 260 290 325 | 360

(zaokrnglone wartoSci)

* N = Newton, I bf = siGa funta na cal kwadrat
“ Ostrzeildeni e

Ustawiona si Ga naci Agu mus.i byL |dos
zostal zawinzany. Konstrukcja wurjznd
spowodowanego uszkodzeniem towaru lub jego opakowania.
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7.8 Ustawienie trybu pracy

Naci S§ni | przycisk aTryb pracy"™ (1).
A Ni ewykorzystane wysSwietlacze zn
A Aktualnie ustawiony tryb pracy miga przez 5 sekund.
A +idpojawin sin

Naci Snij pr zyXx)i,skait (YS wiuedbt I i si n 0t
"
MAN
4-1
| S

MAN / SEMI/ AUTO

Naci skajnc ponownie przycisk aTryb
5 sekund, tryb ustawieoc zostaje zap
r-wnield wybral dla zakresu #®Bapinhci a

A MAN= Manual-Pr zyci

s k pinania mus:i by
przytrzymany, ai

0y

e

na
do osinhngnincia pc

Nasthpnie nal e K r

zostaGy zgrzan g

-t ko nacisnnl g
rna tasSma zost

A SEMI=Zgr zewani e p- Gautomatyczne (us

fabryczne)-Pr zyci sk napinania musi byL
all do osingnincia ustawionej si Gy
automatycznie zgrzewane, a ¢g-rna t
zgrzal rnmncznie, w dowolnym momenci
zgrzewania.

-44- PL (Li)



A AUTO 8 Zgrzewanie autmatyczne*
Przycisk naprnhiajncy tyl ko kr-tko

proces napinania. Po osingninciu
automatycznie Zgr zewane, a g-rna t
* Tryb pracy automatycznej AUTO, czyli w peGni
zabl okowany! Molie on zostal aktywowany jedynie

firmy ErgoPack.

A Ostrzeleni e

Napinanie | ub winzanie tasSmy, nilebe
zmi atidiNerei aami eszczaj rnk ani i nnych
a opakowanymi towar - -w Podczas wilnza
zagrotdenia nie ma innych os-b.

Do awaryjnego zatrzymania w przypad
(uwinzi ondbgsaealwa) ni L nacing tasmy (
uruchom dt wigne koGyskown. W trylbie
naci snnlL ponownie przycisk napinani
nal elily przecinL tasSmnh za pomocn |nar

7.9 Wybor ulubionych funkcji*

Wyb-r opcji aulubione™ (afavourite®"
kt - rego parametry molna swobodnie m
poziomie podstawowym).

Zastosowanie dw-ch poziom-w ustawie
szybkie przeGhczenie sin mindzy nim

Dezaktywacja opcji él,il,-u-b—kfe—n.-e%;——\
A Wcisdnij przycisk auz*g.:@O’ MANY
WypeGniona gwi azdkia ( *2%) TRNi | si™n

pusty kontur. Wszystkie parametry J\ - )X )
robocze zostann zaStWpi one

ustawieniami fabrycznymi danego 3 oo )
oziomu. . o(/)O
P _ o 1 @ J\auTo

Akt ywacja opcj i aulub|¥e—ﬁ-e“" /

A Wcisdnij przycisk awmdswbi one" (1). Ko

gwi azdki (3) wypeGni sin. Wszystkie
parametry robocze zostann zastnpior
ustawieniami fabrycznymi danego
poziomu.
* ModldliwoSL aktywacij.i opcij i Aulubione" zostaGa f al
aktywowana jedynie przez przedstawiciela punktu serwisowego firmy ErgoPack.
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7.10 Ustawienie czasu zgrzewania

Gdy system jest gotowy do pracy, ustawiony czas zgrzewania jest
wySwietlany w spos-b cingGy przez w

- Wci8nij przycisk dgczas i a’

(2-awel ding time").

ANi euliywane ustawi
AWy peGnkiroonpeki odplo
obecnie wybranemu czasowi

zgrzewani a prtadsvwle 1 7 2si
5 sekund. Rys. 31
APojawin simdprzyciski + i

- By wybralL odpowiedni przyask zgr zewal
+ (1) lub & (3).

- Zapisywanie: Wci Sni | prawel diknagctzi
lub odczekaj 5 sekund.
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711Wy mi ana rol ki z t af“

Posthpujnc zgod fé‘e
instrukcjami zawartymi w /

rozdziale 7.4 ,
uruchom winzark ’

By wymienilL rol
wci s§nij @gRaiyci s
postnpuj zgodni
wySwietlanymi i

Wci S§nincie przycisku adalejo (anext
o kroku 1.

1. Krok

Wci §ni ncie przycisku aPozycjonowani
ChainLanceo) spowoduje automatyczne
ChainLance do odpowiedniego poGoilen
Gacecucha zatrzymaGo sin w poGowie o
Oki enko przesuwne musi byL zamknint
Gdy |l anca Gacecuchowa ChainLance zna
poGoleniu automatycznileokp2aj awi sin

i Uwaga!
Wci §nincie przycisku aStopo umodd] i wi
[ powr -t do menu gG-wnego.
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2. Krok

Otworz okienko przesuwne (33a).
Po otwarciu okienka przesuwnego
automatycznie poj
informacja o kroku 3 .

3. Krok
Poci

Na czerwonym dysk
tasmy. Patrz
n, UGde t
rozwi jvak@anks i n
przeciwnym do ruchu wskazowek

rol k
upew

zegara.

n

ngni j

ni j si

rami
trzymajncym
caGkowici e

n wi
rol kn
Ssi’n ongd

33a

Rys. 3

]

Ni e
na rolce.

Uwaga!
usuwaj

j eszcze

t asSmy

mocuj Ac

-48-
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Podni eSS r ami
all do poGoiég
pi onowego.
W Sposob
przedstawiony na
rysunku.

Rys.

3
o
o
c
=N

Rys. ¥
Z rol ki taSmywszgstkkepbyossamdBci t al§my
mocuj ncej/ przylepnej. Pozostawione
mogh skleil wnnhntrze winzarki, polwod
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Podni eS8 pokrywh bi

zasilajncej, a nast
tasdmh przez el ementgsprowadzncy
ksztaGcie |litery UE&

. przewlekajnc tasSg®n przez
otw-r nad rolkn zasilajncn i
wprowadzajnc jnhn do = 7
winzar ki . Nasthnpni ¢

obni G pokrywhn.

Rys.40

Wci Snincie przycis
(anext") widoczneg:¢
dotykowym spowoduje
zakoocczeni e kroku
do kroku 4 .

Rys.41
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4. Krok

Naci Snij |l ewn stro
metalowej zapadki
zabezpieczajncej, Rys. 2

zamontowanej na
czerwonym ogniwie
Gaccucha.

N

€éa nastnpnie, od
prawej do lewej,

przeprowadt tas8mhn
przez |l ukn w zapad|
Zzabezpieczaj ncej

By zakoowmczylL krok
zamknij okienko
przesuwne.

Rys. &
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5. Krok

Wci s kaj
lancy" (
ald nie z
aut omaty
informacja o kroku 6 .

O T
N — g =
5 - O N

N <<

Rys. &

“ Ost r z e iya/koizranienia!

Ni gdy ni e wkmGandajy palnd -wa G
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6. Krok

Wysuoce taSmh z zap
zabezpieczajhcej |
ogni wa Ga@ecuchowe
jh prosto, wW spos
naRys50.Nast npni e wc
przycisk aWycof aj

chaino) ali do momesst u, gdy | anca
Gaccuchowa ChainLance bpnonowni e
sin zatrzyma i poj aw

o kroku 7.

Rys. &

Rys.50

“ Ost r z e iya/koizranienia!

Ni gdy nie whkidadazjy paglnd wa G|
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7. Krok

Doci skajnc przyci
zamontowany na czerwonej

kooc:-wce | ancy Ga
ChainLance, otw:-r
mi moSrodu. .50)patr z

Rys.51

W sposob przedstawiony na
rysunku przeci hgn

przez kocc-wkn | al
Gaceccuchowej Chai nl
TaSma musi przej Sl

dwoma aluminiowymi
mi moSrodami (dwi e
Rys. 2 zamka).

Ost r z e iya/koizranienia!

Ni gdy ni e wkmGandajy palnd -wa G
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Wci skajnc przyci sk
(aRetract chaino) p
ty Gu

Po peGnym wycofaniu
przejdzieszdome nu gG:-.wneg

“ Wskazowka !

W czasie wycofywania lancy
Gacecuchowej ChailnlLa
sin, e taSma | est
uni kajhc tym samym
wcingnincia do wnhnt

Rys. 8

Pntel kn z nakGadaj
siebie taSm przepr
maGy otw-r znajduj
| ewym uchwytem win
rysunek obok).

N >3 0O oS

Rys. 3
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7.12Ust awi ani e szer okoé¢

1. Krok: 12:00 , 100%
Menu gitéwne
By wybralL popraw
palety, wcis8ni|j Szerokosc
aSzerokosL pale'(ypalew 120 m
widoczny w menu Wymiana taémy  Menu
JF2° «F3"
HE & &
Rys.
2. Krok:
SpoSr-d fabryczn
szerokoSci pal t 0,60 0,80 1,00
szerokoslL palefwx
wi n z Wipraypadku, gdy na \120
|l i Scie nie ma wy !
szerokoSci pal et I
ustawi L jn za po

By uildylL jednej zé&%trzaGek do

ustawienia szerokoSci pal et vy,
post npuj wW nasthpujHhey—Sspos—b
Wci Sni | i przytr zymﬁ P Bzérékd@sé palety:
sekundy przycisk, ktorego chcesz

udyL. Umodliwi tp u awl d,20e
wy magane,] szerokoécﬂpaiety 74
dokGadnoS8cin dp [LO (Rys. 5
Gdy potwierdzisz nowe ustawienia,

wciskajnAc przycis_l(_ﬁ-b-lf_l IZ_G-M
pal ety zostanie 2api s i sci e
zdefiniowanych szerok i palet.

Twoja winzarka ErgoPacl |
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8.UGyt kowani e

8.1 W nzani e

Rys. B

Rys. ®

-57-

1. Krok

Przesuoc winzal
ErgoPack, ust
w odl egGosSci
cm (D) od przodu
pal ety, Kkt -ra
wi nzana.

W przypadku, gdy

t woj a winzar k:
wWyposaitona w
opcjonalny laser

liniowy:

Ust aw winzar k'
ErgoPack rownolegle do

pal ety tak, b
| aserowa bieg!
krawndzi pal e

2. Krok

Przesuwaj nc
joystick w kierunku
awysunincia",
| ancnh Gaoccuch
ChainLance.

il zg poprowa
tasdmh pod pal

PL (Li)



wysuwaj hc |
ponownie po
drugiej stronie
palety.

Rys.160

poprawni
0

n szerok
y i poGol
rki, odle
y Gaoecuch
h bnhndzi e
10 cm.
Przesuwaj joystick, aid po drugie|]j s
Gacecuchowa ChainLance, kt-ra przlesu
PuSlL joystick pozwalajnc, by wr-|ciG
(poGoilenie Srodkowe) i =zatrzymaG| da
ChainLance.
ZGap czerwonn kocec-wkn |l ancy Gadacuc
przedstawiony na rysunku. Nie pojzw-:
towar!
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3. Krok
Przytrzymajn api nt h

tasSmn | ewn rnk
jak to pokazano na
rysunku, chwyt
bezpoSredni o z
czerwonym ogniwem

| ancy Gaoccucho
ChainLanceé

Rys. &

: przesuwaj nc
joystick w kierunku
awsuwani a

caGkowicie wyc
| ancnhn Gaccecuchoa
ChainLance.

Rys. 8

“WskazowkaI

W czasie wycofywania | ancy Gacculcho

byGa | ekko
Slizgi em.
ChainLance

napi nta, unikniesz tym s
Powstawanie pntli w czlasi
molde doprowadzi L do wufszk
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4. Krok

Po schowaniu §8lizgu w winzarce auto
podnoszncy tasmh.
Bndziesz musiaG z
W przeciwnym wypa
w stanie poruszyl

niejszyL na
ku mechanizm podn
sin ku g-rz

m
d

Rys. 6}

Mechanizm podnoszncy wunosi drugi ko
roboczn tak, bys§ m-gG zGapalL ten ko
Utrzymuj joystick wciésninhty, al mec
maksymal ne poGoldeni e

Czas przez kt-ry mechanizm podnosz

poGoleniu maksymalnym moilina ustawi L

nWskazowka'

W czasi e gdy mechanizm podnoszncly t
musi sz |l utno podtrzymywal tasS§mhn.

By uni knnlL uszkodzec, winzarka zlost
gdy nie puScisz taSmy po uniesieniu
g-ry. Mechanizm podnoszncy tasSmn| mo
wystarczy dwukrotnie przesunnlL jloys

-60- PL (Li)



Rys. 65

Rys. ®

Rys. &

-61-

JeSli do zgrzan
musi sz wycingn
fragment z winz
wysuwaj | e] bez
mechanizmu
podnoszhcego.

=

|l ecz z odl eg
cm od niego. Przytrzymaj
tadmn caGn dGo
z wnhntrza winz
R-wnoczeSnie p
druga cznhSL ta
przesuwaGa Ci
dGoni !

nw O o S

JeSli twoja wi
zostaGa wyposa
opcjonalny mechanizm

zwal niajhncy hami
rolce:

Przed wycinaAgni ni
wcidnij pedaG n
znajdujncy sin |
stronie winzar ki
Pozwoli to na zmniejszenie

si Gy hamujncej i
znaczhco uGat wi
wysunincie tasm

o s

n
v

PL (Li)



8.2 Winzanie |1 zgrzeyv
przypadkupal et o wysoko
P owy TGcm

Obwi nd paleth, posthpujnc w spos-b

3. Krok

Oba kocce tasSmy prz
prawn rnkn.

Kocec- - wka tasSmy powi
znajdowal sin w two
nie wystajhc poza n

Rys. ®
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4. Krok

Trzymann w | ewe]j
zgrzewarkn pr ze:
kierunku palety,

r-wnoczesSnie ptr
ku przodowi tak,

by zgrzewarka b
r-wnol egGa do o

Pocing
ot wi er

Rys.70

Prawn rnkn wsuoe
gory, w otwor zgrzewarki

(tak jJjakbys p
nin kartn kre

Rys.71

Zwol ni | ramin

Rys. 2

-63- PL (Li)



5. Krok

Proces
zal elino
(trybu
aut omat

5.1 Manualne napinanie i zgrzewanie

Wci s k a|j
uzyskan
rozdz7) a

przycisk zgrzewania (Rys. %)

ob
w k

sobn
k o cec -

5.2SEMI-p -
zgrzewanie

Wci s k aj
uzyskan

n.

napinani a I
Sci od ustawi
manual nego, p-
ycznego,; 8.patrz

Z9

przyci sB) ,naai
l a wymaganej] s
GN@zstnpnie wci
by
t asSmy

a kooece

Gautomatyczny

rzyci s ,nagi
ymaganej] S

k o cec e

t a

b
I a
S

stajf

zostann
koniec t
eld manual
koece, nawet gdy wymas
zostaGa osingninta,
przycisk zgrzewania.

a wystaj
Molesz r

w —® O NQ-
™~ N <

5.3 Automatyczny naci ®d i
Deli katne wciSnincie (dotykajnc) pr z
zgrzewania (napinania | zgrzewani a)
nacingu oba kocce tasSmy zostann ze s
taSmy zostanie odcinty.
* Tryb pracy automatycznej AUTO, czyli w peGni zau
zabl okowany! Mole on zostal aktywowany jedynie prz
ErgoPack.
A Ostrzeileni e
Napinanie taSmyyzyhkvo nzahlieszczeni a| |
W czasie trwania procesu winzania nalely wu
ciaGa mindzy tasdmnh a opakowany towar. Uplew
przebywa nikt inny.
Zatrzymanie awaryjne w przypadku zlag
By zmniejszylL siGn nacingu (przed zgrzanie
wci Sni j przycisk napinanial/zgrzewania. Ho
narzndziem (noldem do tasSmy).
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Procesnaciaguz a k o cec z y

napeGnieni u

Proces zgrzewan
pas

napeGnieniu
Rozpocznie si
zgrzewar ki

schGadzani a
pi kninciem i

n

Y

sygnali zuj ncej

6. Krok

Gdy odliczani
usGyszysz
ramin dt wigni
uchwytu zgrzewarki.

e

pas

Zak
ZO0S

o

sygna

S i

o QO T X — ~
o]

o v

JesS| i po wci Sni

zgrzewania, proces ten nie
rozpocznie si
zaczni e

e zapomni aGes

napinania.

n,
pi kal,

n {

o

O |
W {

7. Krok

Nasthpni e
wciskajnc r -

przes
wno

SDU»SJJB“QJSD

“ Wskazowka !

JeSli w cza
pyGu, zalec
zgrzewar ki
Nal eliy zwr -
stan techni
napinajnceg
Proces czys
rozdziale 10.10.

N OOO 2 Wmw
N —™ 0O
N —™ 3 O Wmw o

(@)

<

(0]

s >0O0
N — — N O

>

n
P

T N

P
0s

a k
0S

€S
en

S
QeI 2 MIMIIIN000000

tnp{2300

N
Q®EeCcCZVY "S1n p
TRpu (1) .
s c T ani
i e Q@c s u
E TV L I smiin nnﬁ[ﬁuﬁ’
lje=fil em [ amp
Fiys.%no'

Q TN O

2 W O
9

n

D D



8. 3 Kontrola skuteczr

Mi ejsce zgrzewu naledy regularnie Kk
ust awi L pupkdech?.lOeW zpr zypadku, gdy tasri
odpowiedni spos-b zgrzana nalely wp

. >ii
LLLLLL

Rys. ® 2 3

1 PrawidGowo zgm@Ganpotwaémachnia je:
zgrzana, bez roztopionych kawaGk: - w

2 Zbyt kr -t ko z goweedm@azgrzahaa S ma :
nierbwnomiernie, wybrano za krétki czas zgrzewania.

3 Nadmiernie zgoztopi baémeawaGki t
bokach, wybrano zbyt dGugi <czas zg]

A Ostrzeideni

e
Ni eodpowi edni o zgrzana taSma podjcza
wytrzymal obcindenia i przyczyni

ni ebezpieczewmstwa obrailiee ci aGa.
Ni gdy nie transportuj ani ni e pr
zawi hzana odpowiednio zgrzann ta

-
n

5!

v N
BCD
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8.4 Napinani e | Zgr zZe
yvpadkupwl eazaoi ay
G

1. Krok

Pocingnij czarne
Sruby mocuj hncej

poci hgnij za koce
GAczncnhn ramieni a
Wy si nginewyoj mi j jr
obudowy, poG- {0 |
opakowaniu, ktére ma

zostal zwinzane.

2. Krok

Obwinid paletn, p
sposO6b opisany w rozdziale
8.1.

Rys.81

3. Krok

NaG-d na siebie
tasmy tak, by ic
| elaGy jedna nad

Pocingnij za ram
ot wierajnc zaci s

Rys. &
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Rys. 8

Rys. 8

Rys. &

-68-

Nast npni e, z
prawe|j r'nki
oba kocce t
wprowadt | e
zgrzewarki.

Q

p o
, r 7
asmy

P
m
0

o umw

4. Krok

Proces napinania i

pl ombowani a | est
zal einoSci od wus
trybu pracy (trybu

manualnego,

p- Gautomatyczneg
automatycznego; patrz
rozdz8.aG 7.

PL (Li)



Rys. &

Rys. &

5. Krok

Gdy usGyszysz syg
ostrzegawczy, a zielona

| ampka sygnal i zuj
podSwietli sin na
wci snij ramin dtw
doci skajnc je do
zgrzewar ki, przes
zgrzewarkn w | ewo
JeSli twoja wihza

wyposailiona w opcj
mechanizm podnosz
Triplex:

Wycingni j pozi omo
koocc:-wkn winidncn
wstecznej, przekr
zgrzewa Ak npoG9o9D |
palecie.

Proces napinania i
plombowania przebiega

dokGadnie tak, | a
w poprzednich krokach.
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Uwaga: Wi hzka | aserowa!
BezpoSredni kontakt oczu z p
odbithA molie powodowal tr waGe
wol no pbaetzrpzoeSlr edni o na wi nzkn |

Kategoria lasera: 2 Moc: 10 mW

DIN EN 60825 1:2015-07 DGugo 86B5nmal i
Ostrzeildenie:

Napinani e t as$§ myzyko zallasatzem@anub e
zmi addideni a

W czasie trwania procesu wihn
wGolyL rnk lub innych cznS§ci
towar. Upewnij sin, {de w str
inny.

Zatrzymani e awaryjne wW przyp
(uwinzienia czGowieka) :

A By zmniejszyL siGn napinajniAch
pocingnij za ramin dtwigni

A Po zgrzaniu ta8my naleilly prze
(noliem do tasSmy).

Ostrzeleni e:

Nastnhpujnce zagroldenia mogh
obradtdec ub Smierci

Obszary zagr ol o-myeykowylduehe h e m

Wi nzar ki nie wolno uilywalL na
wybuchowej.

Ryzyko wybuchu | ub polaru w
baterii Li -ion

Uszkodzone baterie mogn sin
uldlywaj upuszczonych | ub uszk

Poralpgnneem
Paski wytwarzajn Gadunki el e
rozGadowal za poSrednictwem
system spinania nie nadaje s
implantami takimi jak rozruszniki serca czy defibrylatory.
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Ostrzeleni e!

Nasthpujhce zagroildenia moghn
uszkodzenia ciaGa operator a
Lanca Gacecuchowayzykbipradchylenian c e
Gdy |l anca Gacecuchowa ChainLa
drugi e stronie palety, pod
pochyl a sin ona wPrkyibekuuwagi,u o

| anca Gaoccuchowa ChainLance
gGown, powoduj nic |V gcoz azsriaen iuelly w

wi nzar ki nal ely zachowal uwa
skoncentrowanym i zGapalL | an
zanim przechyl/i sin i upadni
Ni epoprawni e wykonane zgrzew
Gadunku w odpowi edni spos- Db

Towar -
wol no

0
prowadzi L do zranienia oper

a

z

W
P

zwi nhzanych/ zgr z
rzewodzi L ani pr

Zer wani e-ryyzykdznagienia

W czasi e napinania mole doj §
na tej samej linii co ta$Sma,
Rozer wani e Kk o-oazykewzrahien& my

W czasie obcinania lutnego Kk
krawnhdt 1 odsuoee sin od urznd
co tasSma, zawsze noS okul ary
Lanca Gaaecuchowazykblugadkn L anc e
W czasie zatrzymywania wi hza
ChainLance musi znajdowal si

wystawal.

Odpadki z c dryaykoapadkia § my
Upewnij sin, UOe wszel kie odp
tasdmy zostann natychmiast us
Zgrzewar ka i | anca Gaogeykoc h ow
zmi addideni a

Nie trzymaj palc-w w pobl i Gu
oraz do wnntrza | ancy Gaoccuc
Sli-tgzyko zmiatddieni a

Wok- G caGego Slizgu istnieje
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Ostrzeildenie!

Nasthpujnce zagroildenia moghn
uszkodzenia ciaGa operator a:
Strefa zagwyay&mwmi ami alidieni a
Przed uruchomieniem cykI|l u wi
strefie zagrolenia (a zwGasz
ChainLance) nie przebywa ni Kk
stanie do niej wejSL. Dot ycz
ograniczonej widocznoSci zna
stronie palety (patrznc z pu
trwania procesu winzania nal
|l ub innych czns8ci <ciaGa mihnd
Fr - d Go z-ayzykd zeaniénia

Przed przystnpieniem do wyko
| naprawczych:

Wy GhczylL system winzania pop
"OFF", klucz musi byL wyjnty

bateriaLi-i on z systemu winzani a.

Zachowaj ostroidnoSL!
Nasthpujnhce zagroildenia moghn
powailnego uszkodzenia ci aGa

Rol ka n a ryzykoZnmarenia
JeSli waga rol ki przekracza
transportowal i podnosi L w c

Ryzyko przechylenia

Wi hzani e palet powinno miel
obszarach o r-wnym podGodu.
nierownych powierzchniach, po jej spozycjonowaniu i przed
przystnpieniem do wihzani a,
k- Gek wewnntrznych winzarKki
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Uni k aj uszkodzenia wihzar

K i

Uszkodzenia wywoGane kont akt
Do czyszczenia winzarki ni e
wodnej.
Kontrola wzrokowa
Przed pierwszym uilyciem wihz
kontrolm wizualnn, szukajhnc
zewnntrznych.
UGywaj jJjedynie oryginalnych
ErgoPack!
W przypadku zastosowania czhn
producent  -w gwarancj a | obow
wailinosSlL.
9.1 Informacje o n a g Gwypalkach
9.1.1 Sr o dikrivszej pomocy
Obj awy spowodowane przez gazy spal
wymagaj n pomocy medyczne|j
Po inhalacji
Natychmiast opuScil teren. Przeni e
Skonsultowal sin z | ekarzem.
Po kontakcie zes k - r i
Natychmiast usunAlL staGe cznstki.
il oScin wody przez coO naj mni ej 15
dot kni nty obszar sk-ry, nie trzel
zanieczysz_czonr’\ odzi ed W przypadk
ni eprawi dGowosS8ci skonsultowal sih
Pon awi n zkantaktw wzrokowego
Ostroldnie pGukalL oczy duidn il oS8cihn
ChronilL nieuszkodzone oko Skonsul
Pospolyciu
WypilL duidn il o8SL mleka | ub wody I

Z lekarzem.
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9.128r odkizeci wpoUar owe

A Ostrzeleni e

od k[t -

Wdychani e opar-w molie spowodowal |za
a Umi eScil po stronie ogni a,

a W miarmnmn moidliwoSci stosowal ochror
1. JesSli to modliwe, ostrodonowez wyj| mi |

systemu mocowania.

2. Ewakuuj

wszystkie osoby

polar em.

3. Do wal k
poliar ow

i
€|

4. Zaal ar mu |

samodzi

e |

z

ogniem uily]

D.

ni

e

strat@
| u

-74-
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poldarnh,
wy my Kk a

duiej] I | oS8
eSli pol
n spod |
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10 Serwis | naprawa

Twoja winhzarka ErgoPack zostaGa wyk
malowanej proszkowo stali, stali nierdzewnej i wysoce odpornego na

zulycie tworzywa sztucznego. Prakty
konserwaciji.

JesS| i powi erzchnia zewnnhtrzna winza
brudna, wyczySL jn wilgotnnhn szmatkn

A Ostrzeildeni e

W czasie wykonywania prac konserwacyjnych, serwisowych i

naprawczych, winzarkn nalely wyGlhcz
odcinajncego, wyjnL klucz zabezp|iec
odGhczyl kabel zasilajncy zespoGu a
zasilania.

10.1 Czyszczenie | anc

ChainLance

Jedli |l anca Gawmcuchowa ChainlLance z
wyczySL jh acetonem |l ub wazelinnhn. Z
odziely ochronnej

n Wskazowka !

Lancy Gawmwcuchowej ChainLance nie|l wo
czyszczhcym.,

Zabrania sin stosowania smar - -w ¢tlaki
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10.2 Wymiana | ancy Ga
ChainLance

1. Krok

Odetnij tasmhn
rol ki zasilajn
rol ki za pomochn
samoprzylepnej. Z lancy
Gaccuchowej Ch
wyrzulL fragmen
pozostaG we wn

Rys. 8

2. Krok
(i stniejn 2 mo
postnpowani a)

Opcja 1

Za pomoch ekr a
ustaw szerokos
Wysuwaj | anch
ChainLance ai
Slizg wstanie

poGoldeni u.
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C

t¢moino wini
taSmowani
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C

t @ moino wini
taSmowani
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Nasthpnie n
wyci AgnnlL
szynn wstec
okoGo 1 m |
koniec (Rys. 9).

3. Krok

Post npuj nc w s
przedstawiony na rysunku,
wyci ngni j | anc'!
ChainLance z wi
j n.
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4. Krok
Posthpuj nc

odwr

wczedSniej opisdan
| anch Gaoccucho
wG:- 0 do winzar

Wci skajnc
Gaccecuchowe |
winzarKki,
prosto
naGadowanymi
(Rys. ®) .
doci
do

Sni |
wi nA

k o cec -

nall
u Ga@)i yk o og

Ogni wa

l ancyd
nLance do
poprawni
ey sz 9 A
Spawswdynami

wkn
Ch all
e |y

Rys. 9
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étak, by koniec
Gamwcuchowej Cha
wszedG w | ef00)r o
zlokalizowany w centralnej

czn8ci winmrar kil

Rys. 8

Rys. ®

W tym celu musisgo@fi SANEYy Gacecuch
r-wni et wsthpni

wprowadzone ogniwa
Gaoccuchowe (Rys

5. Krok

Posthpuj nc zgodi@
instrukcjami zawartymi w
rozdziale 7, pr¥¥gotuj winzarkhn
do udyt ku.
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10. 3 Wymiana Sl i zgu

1. Krok

Odetnij tasmn wy gl

rol ki zasilajncej 0
rol ki za pomocn t

samoprzylepnej. Z lancy

Gaccuchowej Chai

wyrzul fragment
pozostaG we wnhntr

Rys.101

2. Krok

Za pomocn ekr
ustaw szeroko
Wysuwaj | anch
ChainLance...

éald do moment u,
odcinek Gaccucha
pionowo.

Nasthpnie za pomd
odcinajncego wyG
Wy | mi j bianiz sgystemn. L i



3. Krok

Mi ndzy poGnhczenj_a
wG:- 0 Srubokrnt (0O
ostrza r-wnej 5,5

Rys. 10!

éi delikatni_e obr ac
przechyl aj Gaccuch

Rys. 16

éali dojdzie do peGn
rozdzielenia ogniw.

Rys. 1
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4. Krok

Rncznie wciskaj
Gaccuchown Chails
powrotem do wi If
schowa sin ona
wstecznn.

5. Krok

Posthpuj nc
rysunki em

zamontuj sz
pomocn Srub
obie Sruby
dGugosL.

Rys. 1B

6. Krok

By zamontowal nown szynnhn wstecznn,
opisanego.

n Wskazoéwka !

Ob i Sruby pasa regulujncego wysjoko
zZ a pomocn kl eju do poGnhnczewmw Sredhnio
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10.4 Wymiana indywidualnych ogniw
Gaccuchowych

W przypadku zerwania indywidual nych
ChainLance moilina otworzylL postnpujhn
zwartymi w rozdziale 10.2 i wymieni
|l stnieje r-wnied moidliwoSL tymczaso
Gaceccuchowego bez koniecznoSci pr owa
nWskazowkaI

usuni nci ogniw Gawccuchowych [nal
kaudym restarcie wi nhzar ki, urzndjzen
poGolenie zerowe wyznaczone zgodni e

J Uwagal

Poni ewal nowy, kr-tszy Gaceccuch nlf e
sterowania, mole okazal sinh, de |w p
koniec | ancy Gaccuchowe]j ChainlLalnce
a | anca spadnie z napndowego koGla z
Mole to spowodowal awari n winzarilki
ogniwa nalely jak najszybciej wymie
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1. Krok (demont aid)

Powt -rz opisane w rozdziale 10. 3
do kroku 2.

2. Krok

Post npuj Ac zgoodo
instrukcjami zawartymi w |
rozdzi dlaedowadi &
akumulatora Li-ion" otworz . W
p o k r pbudowy i |
akumulatora Li-ion. 3 . =
Nasthnhpnie naci
zwal niajncy, o0
zawl eczkn zabez
poG-0 jn na pG
magazynowe;. Rys. 10

3. Krok

Jeden z pracow
ramin jJjednostKki
kt -re jest podd
zamka magnetycznego za
pomocnhn trzpieni @)
zatrzaskiem spr
R-wnoczeSnie, d
wyci ngnie pas r
wysokoSL z wnhntl!
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4 . Krok (montai)

Wci d§nij | ancn Gaccuchown ChainlLance
widziel rowek pasa regulujncego odI

5. Krok

Nowy pas regulujn
n

y umieSL w rowku
Gacecuchowej Chai a

C
L nce.

Rys. 111 Rys. 12

n Wskazowka !

Upewni j n, Ge pas regulujn
dol nego rowka oraz 0O0e nie wc
Gaccuchowej ChainLance.

ost

6. Krok

Dal szy montal pasa regulujhcego pr z
demont adu.
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10.6 Wymiana zgrzewarki

A Ostrzeildeni e

Ni ewGad8ci we obchodzenie sin z el ¢

doprowadzi L do uszkodzenia | ub wai

1. Aby uni knAnl przebicia napinhncia
podczas prac konserwacyjnych,
konserwacj n musi sin rozGadowal
wodnej).

2. Przestrzegal kol ejnoSci mont adil

bezpiecznie odprowadzal

S—D
w S Q_B

Gadunki

1. Krok

Wy suce wgmi dgn e
przodu tak, by wu
wymiann pokrywy
awySwietlacza".

2. Krok

Wyj mij obudowh w
poci ngaj nc otwor
po przekntnej w
(pokrywa jest zamontowana

za pomocnhn magnes -

Rys. 14
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3. Krok

Odbl okuj czer wony
Zabezpieczaj ncy
zamontowany na wtyczce
kabla zgrzewarki,

przekrncajhic g\
przeciwnym do ruchu S o N s
wskazowek zegara. Wyjmij ' o
wtyczkn.

Rys. 115

4. Krok

Usuo 4 Sruby czerd
metalowej pokrywy uchwytu
kabla spiralnego.

Rys. 116

5. Krok

Przez otwor w uchwycie kabla
spiralnego wyjmij kabel i
przymocowann do
wtyczkhn,

Rys. 117
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6. Krok

Wyjmij 8S§rubn zabezlpieczajnchin,
odbl okowujhc I demontujnc

zgrzewar kn. \

Jesli twoja winzar®a zostaGa
wyposalona w opcjonal ny
mechanizm podnoszncy

Triplex:

Usuc obie Sruby M5
(za pomocn 4 mm Kkllucza
i mbusowego). Srubyl te shnh
zabezpieczone za_  p/omoccn
specjalnych klinowyvch »nuvdkGadek
zabezpieczajnhcych |(podkGadki te
mogn zostal ponownji e
zastosowane).

Rys. 1D
7. Krok
By zamontowal nown zgrzewar khn, post
opi sanego. W czasie montaidu obudowy
szczeg-lnn uwagn na naGoilenie go na
nasthnpnie na rowki pGyt ki magazynow

“ Wskazowka !

Podczas ponownego montatu zgrzew
upewnij sin, Ge chropowate syste
zhbkowe dw-ch klinowych podkGade
zabezpieczajncych snrs®kierowane
sobie (Rys. 20).
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